ELECTROPOLISSAGE
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Avantages :

Parfait pour I'or et I'argent

Réduction de la durée du processus
jusqu'a 5-6 heures pour obtenir un
résultat parfait

Réduit le polissage manuel au minimum
La caractéristique principale de ce
processus est que les zones délicates et
encastrées sont également parfaitement
brillantes

Pas d'arrondi des bords des zones
élevées/des dents

Electrolyte non toxique sans cyanure et
sans acide pour |'étape
d'électropolissage

L'or entrainé dans le bain lors de I'étape
d'électropolissage peut étre facilement
récupéré par simple filtration
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ELECTROPOLISSAGE

1. Nettoyage dans les coins difficiles d'acceés avec une machine PM500.
- Les médias : Aiguilles en acier inoxydable 0,3 mm

- Savon : Gamme SE (spécifique électropolissage)

- Durée : 30'".

2. Broyage fin(l) et broyage de finition (Il) avec la machine TE18x2

- Les médias : (I) Gamme KM/PM-10 (50% Céne bleu et 50% Pyramide bleu) ;
(1) Gamme KX/PX-10 (50% Cdne blanc et 50% Pyramide blanc)

- Savon : Gamme SE (spécifique électropolissage)

- Durée : 2h

3. Etape d'électropolissage.

- Médias : Perles en plastique
- Liquide : Electrolite pour I'or
- Durée : 20'.

4. Polissage avec la machine W15.

- Médias : Gamme porcelaine CMP mix

- Savon : Gamme SE (spécifique électropolissage)
- Durée : 2h
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